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90° ANGLE HEAD - GA SERIES

90°-WINKELKOPF - GA-SERIE

For drilling, tapping and light milling operations

Usable on both CNC and conventional machine
tools

Heat-treated aluminium or steel main body
Compact and rigid construction
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin 360° rotatable

Fir Bohrungen, Gewindebohren und leichte
Frasbearbeitungen

Verwendbar mit CNC- und
herkémmlichen Werkzeugmaschinen

Gehause aus warmebehandelter Aluminium- oder
Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform
Kuhlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kénnen um 360° rotiert
werden
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90° ANGLE HEAD - GA SERIES
90°-WINKELKOPF - GA-SERIE d

T I§ SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
35 \ %
i ® 157. 228 I

65+0.01 jﬂi ) \\
1;@ | GA-11
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‘ ER11 8.000 RPM 8 Nm
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65+0.01
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e27.5>L27.5> <50 —==—33

www.gisstec.com MOTION LINE




90° ANGLE HEAD - GA SERIES

90°-WINKELKOPF - GA-SERIE

65=+0.! 01

Q)1 g6

GA-25

%EE% ‘ ) T SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
¥ % P
@ 15— E l
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— Thrust Weight Ratio
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90° ANGLE HEAD - GA SERIES
90°-WINKELKOPF - GA-SERIE d

00.01—
218 g6 GA-25
6— ||| SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

o . )
P %E% KBIG e T ER25 | 6.000 RPM
\tBNm $ 74EB 150 Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
145 e T‘“‘””‘Wﬁ ““““ R Thrust Weight Ratio
: 1000N  92kg  1:1
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18 g6
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‘ — GA-32
» %%;%:% [i6 6. ] ® | SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100
G [ — A 4000 Rou
S 1 A ER32 | 4.000 RPM

152 T uuudylpplos]

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
@I} 35 Thrust Weight Ratio
/\ [ = — 1200N  11,2kg  1:1
R37.5 M8
Lm‘x—ao%

= > = GA32 -Z
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]
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Thrust Weight Ratio
1200 N 125kg 1:1
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90° ANGLE HEAD - GA-X SERIES

N L
90°-WINKELKOPF - GA-X-SERIE ¢ Gisstec

80+0.01—=
@15‘3 6 GA-40
g
6 ;; SK50/BT50 / CAT50 / HSK100
% %;EE:%DJIJ@% ER40 | 4.000 RPM
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90° ANGLE HEAD EXTENDED- GA-L SERIES
90°-WINKELKOPF VERLANGERT- GA-L-SERIE

%GSiO.ﬂ—l»l
21896
il GA-L11
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90° ANGLE HEAD EXTENDED- GA-L SERIES

90°-WINKELKOPF VERLANGERT- GA-L-SERIE

[ e

65001
131218 g6
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lZ j1 SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
L © |22 |@28 ° |
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90° SLIM ANGLE HEAD - GS SERIES
90°-WINKELKOPF SCHMALE BAUFORM - GS-SERIE d

GS-3 GS-11

For drilling, tapping and light milling operations Fiir Bohrungen, Gewindebohren und leichte Frasbear-
beitungen

For cutting operations inside small bores

Fir Bearbeitungen in kleineren Bohrungen
Usable on both CNC and conventional machine

tools Verwendbar mit CNC- und

herkémmlichen Werkzeugmaschinen
Heat-treated aluminium or steel main body

Hauptkorper aus warmebehandelter Aluminium- oder
Compact and rigid construction Stahllegierung
Coolant feed through stop-bar pin Kompakte und rigide Bauform

KuhImittelzufuhr durch Anschlagstift

I’ www.gisstec.com MOTION LINE




90° SLIM ANGLE HEAD - GS SERIES

90°-WINKELKOPF SCHMALE BAUFORM - GS-SERIE

= GS-3
jli s 40 SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
= ——
R
e T = 91— = rryer =
Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung

Iy 223 . -
225 } ‘ H Thrust Weight Ratio

100N 7kg 1:1

. GS-11
42 41 SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
V @ |
|
® o 1 ER11 | 6.000RPM | 8Nm
PAEA AN 293 L0 o o
A [ Schubkraft  Gewicht Ubersetzung
N [ Thrust Weight Ratio
240 — 289
. 220N 7 kg 1:1
=4
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117
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( = i: \V
%] Vo T—
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65+0.01 j
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@18 g6
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‘ ' 0% ,
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6 o 1'}u "

‘ ‘ 201 Schubkraft Gewicht Ubersetzung
195 | Thrust Weight Ratio

230N 6,5 kg 1:1
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90° SLIM ANGLE HEAD - GS SERIES

S o :
90°-WINKELKOPF SCHMALE BAUFORM - GS-SERIE

0 [j — é —. GS-3
® [eLe ?i \ ® [ SK50 /BT50 / CATS50 / HSK100
V_‘:IJ | e,
® B 1D
I 2126——
5 Schubkraft  Gewich Ub
= L] [ELLT + ™ W e
100N 10,5kg 11
131.1 - 5
108.5
=1

| ‘ GS11
e L

SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100
- |
——
© o D ER11 | 6.000 RPM
Duswdsd B D
2126 Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
266 = — T 20 Thrust Weight Ratio
i 220 N 10,5kg  1:1
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117
@19
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- 80 >
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— e
o @ 3.500 RPM
[ : s ] ] 228 )
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21 -I- 12 “R20
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90° ANGLE HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GA-F SERIES

90°-WINKELKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GA-F-SERIE

GA-F

Suitable for all machine types by using a connection kit
Verwendbar mit allen Maschinentypen mithilfe einer Anschlussschnittstelle

SK30, SK40, SK50, BT30, BT40, BT50, HSK63A, HSK100A
Transfer Machines / Transferanlagen

For drilling, tapping and milling operations Fur Bohrungen, Gewindebohren und Frasbearbeitun-
gen

Used with a flange interface with the spindle for
manual loading
Flanschverbindung mit der Spindel; manueller Wech-

Heat-treated aluminium or steel main body sel

SCl el LICE e (e Hauptkorper aus warmebehandelter Aluminium- oder

Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform

MOTION LINE www.gisstec.com




90° ANGLE HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GA-F SERIES
90°-WINKELKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GA-F-SERIE d

N ®© Hg—ﬁ o
A ] E— 1 [ 1 GA-F16
o -] | |

| » § ER16 | 6.000 RPM

9l
S9

i ﬁ&\ Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
— B P % Thrust Weight Ratio
. I | 5 700N 2kg 1
‘ «X o o 1\
o S . -
5 0
98 %0
© &
L g -85
@79 h7 -8 929
BN Lo GA-F20
' 115 9 | | -
!
o J ER20 | 3.000 RPM
il Q27227 _ )
$ Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
%‘ 28.5 Thrust Weight Ratio
|€>= o ‘
12 35—~ — — 1400 N 2,4 kg 11
MGT £ - ‘ -
@/ oL x
I 355
T )
e gw J35.5
o of ®
355355
144-kg3 43—
2
3 S
r\)'—, | - 8 ~
< Y
[ e GA-F20-s
= | | |
F s o 8 ] @g ER20 | 6.000 RPM

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung

T
@

Thrust Weight Ratio
ZCO Lon L{' g
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€] [©F
98 :%O
o Q
T
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90° ANGLE HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GA-F SERIES

90°-WINKELKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GA-F-SERIE

=—@34—
1297381:7 ;10 ! ]
T L] |
1.5 l
}TO 7 J GA-F25
M6 %
s %m oS
N1/ ER25 3.000 RPM [ 24 Nm
?%A = [© = Em
OD o
N& a2 0| — : -~ Schubkraft  Gewicht L"Jbe_rsetzung
7 66 Thrust Weight Ratio
@85 1400 N 3 kg 1:1
N (e
408
E \fj
e @—J[
L4040
15 48—~ 48—~
S
S 2 5
| | = | GA-F25-s

o |

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

1000N 23kg  1:1

50—
I
7
4/
[ —1 'QSH‘

g9
Ly
99 8

98

-

©
@
——

@
LT as

@95 7h 96—

P l L =1 GA-F32

\
[ f ER32 | 3.000 RPM
Ve Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
— Thrust Weight Ratio

N

1 1500N  7,7kg 11
ig ﬁW
55 82
o 70 66
122
102~ 105
1©] O

102
122

=

© 16111 O
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90° ANGLE HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GA-F SERIES
90°-WINKELKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GA-F-SERIE d

ovg LY 060

|

]T

GA-F32-s
|

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung

- gl =

= 0@
6 e L
08 \
| / VISkAS
| 8N i
‘ 52 ‘
[e]
—gg

Thrust Weight Ratio
2200 N 4 kg 1:1
116
© @
116 @TM
AN
O]
@95 h7 AL
R — L GA-FX30
i | | ik ]

j ]
74

[X\ ] Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
\E;r—rv Thrust Weight Ratio
R e i 150N 7.7kg 11
39
= Ll
7 56 66 g 159M8
102122
lUe——
T’@ ’%AO.S
02
122{
[© 16.Th11 'O

|
iy s — GA-FX40

1 T [T
N ‘ | Gl ]
|SO40 2.000 RPM J 120 Nm
| 2100 h7 - t -
105 |
K | = Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
I Thrust Weight Ratio
= /E;# : 3000N 22kg  1.5:1
57 X//, ||
8 [N "
158

1
158

25.7
[© 16.1 h1d €]
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90° ANGLE HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GA-F SERIES

& Gisstec

90°-WINKELKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GA-F-SERIE

GA-FX40 ROTATE

Schubkraft  Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

3000 N 26 kg 1.5:1

15—

|
196 !
[T HHH\H‘HH\HH‘
‘70 80 z» 111111 ‘
w0 T O [T
GZK B ]
B [ S R -
— N
L 1 P
L — Y
57& | | |
& 1385 92
GA-FX50
ISO50 3.000 RPM § 390 Nm
Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
3000 N 40 kg 1:1
2394

8313 ——B 42x38 DIN 548 2 &::y

MOTION LINE

47
20 | 1 I
ﬁ L FI& | |
i g o T o T T
_] N
1 Q O
w /o
— )
\\] & o) 80
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TILTING HEAD - GT SERIES
SCHWENKKOPF - GT-SERIE d

For drilling, tapping and light milling operations Fiir Bohrungen, Gewindebohren und leichte

Frasbearbeitungen
+/- 90° tilting spindle axis

+/- 90° verstellbarer Schwenkkopf
Usable on both CNC and conventional machine

tools Verwendbar mit CNC- und

herkémmlichen Werkzeugmaschinen
Heat-treated aluminium main body

Hauptkdrper aus warmebehandelter Aluminiumlegier-

ung
Compact and light construction

Kompakte und leichte Bauform
Coolant feed through stop-bar pin

Orientation ring and stop-bar pin 360° rotatable S ST CUR A T

Skalenring und Anschlagstift kbnnen um 360° rotiert
werden

| GT-11

213 g6 SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

ER11 12.000 RPM | 4 Nm

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

300N 4,1kg  1:1

451 33 | 205

www.gisstec.com MOTION LINE




TILTING HEAD - GT SERIES

SCHWENKKOPF - GT-SERIE

o [ . GT-16

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

X

—ok

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
350 N 4 kg 1:1

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
350N 5kg 1:1
GT-25

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

500N 5kg 1:1

MOTION LINE www.gisstec.com
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TILTING HEAD - GT SERIES

SCHWENKKOPF - GT-SERIE

74

.
W
| = | I
5 ol ¢ [
©) Ad T
\M’WM\ 182
172 '
. @ S L]
97. LT
102.3 102.3
68.3
Casel 6 385~
1/1/1

80+0.

6 Q§g6 7
s X
| o 1 |

\
® _ ° I =E)
e~
85.5
65
43
= 34.5- 52 34.5-
= 121 =
80+0.
-15
-6
@18 g6
i
‘ ,—DJ ——
© o e
i be
172 '
97.5 T o~
i \ l\
3
T gs0
= 38. 38.5=
144

MOTION LINE

GT-25

SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

Schubkraft

Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
1000 N 13 kg 1:1
GT-32

SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung

Thrust Weight Ratio

1200 N 17 kg 1:1
GT-40

SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

Schubkraft

Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
1200 N 17 kg 1:1



TILTING HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GT-FX SERIES

SCHWENKKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GT-FX-SERIE

GT-FX Heads are custom manufactured and GT-FX-Schwenkképfe sind maRgefertigt und die

specifications such as size, torque and speed can Eigenschaften wie Gréfte, Drehmoment und Drehzahl

be modified as per user needs konnen modifiziert werden

For drilling, tapping and milling operations Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Frasbearbeitun-
gen

Used with a flange interface with the spindle for

manual loading Flanschverbindung mit der Spindel; manueller Wech-
sel

Heat-treated aluminium or steel main body

Hauptkorper aus warmebehandelter Aluminium- oder
Compact and rigid construction Stahllegierung

Kompakte und rigide Bauform

MOTION LINE www.gisstec.com




TILTING HEAD WITH FLANGE CONNECTION - GT-FX SERIES N ~- »
& Gisstec

SCHWENKKOPF MIT FLANSCHVERBINDUNG - GT-FX-SERIE

GT-FX40

A
@190 h6
n 1ISO40 2.500 RPM | 135 Nm
&l
Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
- 60 kg 1:1
1ISO40
+90°
@370
@340
2125
254 550 214 H7 (2-180°) 0195 ‘ 1| o6
[l / x
|
oo R GT-FX50
R
@312 265
11
| B S [ ISO50 2.000 RPM 200 Nm
] = L iy I I
I:J } Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
&\/X{ Thrust Weight Ratio
- 140kg  1:1
80/ 80
i R105 174 "r 156
144+0.1 |Sé50

Clamping screws to adjust
position of tilting spindle

Spannschrauben zum

Verstellen vom Schwenkkopf 04001

0+0.01

MOTION LINE
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90° DOUBLE OUTPUT ANGLE HEAD - GD SERIES

90° DOPPEL-WINKELKOPF - GD-SERIE

o
==

Fir Bohrungen, Gewindebohren und Frasbearbeitung

For drilling, tapping and milling operations

; } Beidseitiger Abtrieb
Two opposing spindles

Verwendbar mit CNC- und

Usable on both CNC and conventional machine herkdmmlichen Werkzeugmaschinen

tools

Hauptkorper aus warmebehandelter Aluminium- oder

Heat-treated aluminium or steel main body Stahllegierung

Coolant feed through stop-bar pin Kiihimittelzufuhr durch Anschlagstift

Orientation ring and stop-bar pin 360° rotatable Skalenring und Anschlagstift kénnen um 360° rotiert

werden

65+0.01—=
@18 g6
6 %

1«

D 15 @28 | @) |

% &MMM E@ S+ D | L ER11 | 8.000RPM | 7 Nm
B \II\HII‘

T
2

GD-11

SK40/BT40 / CAT40 / HSK63

I

Jil R
[ %0 70 10 170 160

©

293 Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung

I 1 I I Thrust Weight Ratio
@26

28
@Eﬁ me 330N 4kg 1:1
20 o 9
I’
20 20 = JZZ
629%6299‘ 5.8
45 ——==——45
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90° DOUBLE OUTPUT ANGLE HEAD - GD SERIES

90° DOPPEL-WINKELKOPF - GD-SERIE

65+0.0

|
34 Nm =

|IHI|\HMM\IIUIH‘
0 0 0 0 2
©

24 e 24+

%%§€ 85
€

B 15-
)74 nNm

T
2 0 0 W

=27 == 27—

122

-

e
©
.
T

4 NN 4 ©

N

e279LQ7%

www.gisstec.com

°
| /F 48
HBB 28
26.5
§§ |

] [
1D 28
o3 DRBRH RN
@22 1
|
= |
22
54 115
67.5 67.5
| fkl 41
| o |
1D 128
o3 PABAHALN
@28 \
7
|
>
= 26
- 56 115
67.5 67.5
] [ T
1D 128
o3 PAHRH N
3
35 \
T
P
[ ]
=—29—=
59 12
‘ 71 71

MOTION LINE

GD-16

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63

Schubkraft
Thrust

450 N

GD-20

Gewicht
Weight

5kg

Ubersetzung
Ratio

1:1

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

Schubkraft
Thrust

450 N

GD-25

Gewicht
Weight

5,1 kg

Ubersetzung
Ratio

1:1

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

Schubkraft
Thrust

450 N

Gewicht
Weight

5,5 kg

Ubersetzung
Ratio

11



90° DOUBLE OUTPUT ANGLE HEAD - GD SERIES

90° DOPPEL-WINKELKOPF - GD-SERIE

Q
.
Q

=)

GD-25

SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100

= E
\
i

[l
|

Q&%
@m
Wa‘@
?
>
.
©

@ﬁa Nm © 77@ 159
145 = s
A 4‘%%‘““7 -
@126 ! Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
70,5 Thrust Weight Ratio
i 850N  11kg  1:1
28.5 :
K,} 2¢7 o ¢
=29
2727+ 59 —12
71 7

80+0.01
[;lqﬁ
6 (s GD-32
K50 / BT50 / CAT50 / HSK1
% T I T SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100

| 49
35 (
| © iDqu 16 | @ | l
— — ER32 | 4.000 RPM
O v ks i S
152 sl 4““"‘“"‘““““"“"*““"“; Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
@126 Thrust Weight Ratio
77.5 @50
\ s 1200N  112kg 11
Q)r
&J 31 5
| >
3
k36~ 36 - o8 T 75 13

MOTION LINE www.gisstec.com




ANGLE HEAD WITH FIXED ANGLE - GM SERIES
WINKELKOPF MIT FESTEM WINKEL - GM-SERIE d

For drilling, tapping and milling operations Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Frasbearbeitun-
gen

Fixed angle body with interchangeable shank
Gehause mit festem Winkel und austauschbarem

Usable on both CNC and conventional machine Kegelschaft
tools
o ; Verwendbar mit CNC- und
Heat-treated aluminium main body herkémmlichen Werkzeugmaschinen
Compact and rigid construction Hauptkérper aus warmebehandelter Aluminiumlegier-
ung

Coolant feed through stop-bar pin

Kompakte und rigide Bauform
Orientation ring and stop-bar pin 360° rotatable

Kuhlmittelzufuhr durch Anschlagstift

Skalenring und Anschlagstift kbnnen um 360° rotiert
werden

www.gisstec.com MOTION LINE




ANGLE HEAD WITH FIXED ANGLE - GM SERIES

WINKELKOPF MIT FESTEM WINKEL - GM-SERIE

218 g6 / 7 135
' —J j D GM-25
023 = i SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
C — | m | — 1 = . IE— i
e ER25 | 5.000 RPM [ 23 Nm

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

450 N 5 kg 1:1

w| O

— 40 40—

= GM-32

=2 SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

7 13.5
@18 g6 ‘ :
,_g =_|

Ty X"“"W‘”‘”‘l —] ER32 3.000 RPM

207

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight 2I'-\(’)e}‘tio

1200 N 11 kg 1:1

e e

M5 ]

MOTION LINE www.gisstec.com




MULTIPLE ADJUSTABLE HEAD - MS SERIES
VERSTELLBARER MEHRSPINDELKOPF - MS-SERIE d

Drilling, tapping and countersinking Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Senken

Usable on conventional machines by using a Verwendbar mit herkdmmlichen Werkzeugmaschinen
connection kit Hauptgehause aus warmebehandelter Aluminiuml-
Heat-treated aluminium alloy main housing egierung

Kompakt und leicht
Compact and lightweight construction

To set up the centre distance between the spindles, Um den passenden Abstand zwischen den Spindeln
unscrew screw 1 of each spindle unit and rotate einzustellen, lockern Sie die Schraube 1 von jeder
them in the same direction, until the required Spindeleinheit und drehen Sie diese in dieselbe Rich-
distance is obtained. tung, bis der notwendige Abstand erreicht ist.

In order to balance the forces during machining Um wahrend der Verarbeitungsprozesse die Kraft
operation, the positioning of the spindles must be auszugleichen, stellen Sie die Spindeln ein. An-
followed as shown. At the end of this operation schlieRend klemmen Sie Schraube 1 jedes Spindels
fasten screw 1 of each spindle unit using a torque mittels Drenmomentschliissels.

wrench.

www.gisstec.com MOTION LINE




MULTIPLE ADJUSTABLE HEAD - MS SERIES

VERSTELLBARER MEHRSPINDELKOPF - MS-SERIE

SN 7@ ? _

@) o
7\ >.<> Max / Mn H @ e/ in Max /Min H

N

Max

OINS

"

L =L—-=

0 28 = 46 0,5

MS8-1 ERS8

MS8-2 ER8 13,5 695 87 46 0,9
MS8-3L ER8 27 83 100 46 3500 0,18 195 & 1
MS8-3 ER8 19,9 759 80 - 1,3
MS8-4 ER8 30,7 86,7 85 - 1750 1:2 1,8
MS11-1 ER11 0 56 - 80 1,8
MS11-2 ER11 18 130 154 80 11 2,4
MS11-3L  ER11 36 148 173 80 3000 0,34 490 2,8
MS11-3 ER11 295 1415 144,55 - 3,5
MS11-4 ER11 49 161 154 0 1:2 4,6
MS16-1 ER16 0 53 - 80 3,3
MS16-2 ER16 24 124 154 80 3,3
MS16-3L ER16 24,25 1485 1785 80 3000 0,56 735 1:1 3,6
MS16-3 ER16 355 1355 1445 - 4,9
MS16-4 ER16 55 155 185 - 6,6
MS20-1 ER20 0 53 - 88 2,5
MS20-2 ER20 29 135 170 88 3,6
MS20-3L ER20 63 169 204 88 3000 1,5 1500 1:1 4,9
MS20-3 ER20 42 148 159,5 - 55
MS20-4 ER20 63 169 170 - 7,5
MS25-1 ER25 0 64 - 124 4,4
MS25-2 ER25 37 165 212 11 6,3
MS25-3L ER25 79 207 254 11 2500 1,1 1135 1:1 7,7
MS25-3 ER25 53 181 199 - 9,2
MS25-4 ER25 79 207 212 - 12,2
MF20-2 ER20 37,5 1695 236 124 2000 2 1000 1:1 9,5
MF25-2 ER25 45 201 278 140 2000 2,5 1500 11 12

*MS: Drilling, Tapping / Bohren, Gewindeschneiden
*MF: Milling, Drilling, Tapping / Fréasen, Bohren, Gewindeschneiden

MOTION LINE www.gisstec.com




MULTIPLE ADJUSTABLE HEAD - MS SERIES
VERSTELLBARER MEHRSPINDELKOPF - MS-SERIE d

143
8 55 35 53
31,5 11,5
) Mex1 5 897
& ] I
® ]
I :| 24 max T
58 154
— |
@47J7 @25 — — o o
N @100 ]
[
@ N} ER16
S RS
s
A~ | A 58—
80
24 min/124 max —
How to connect to a machine
Maschinenverbindung
Spindle
Spindel
[zl 141
| S
DIN 238 Taper Driver
DIN 238 Kegelschaft
. Driver for DIN 55058 Spindles
Morse Taper Driver | Schaft fur DIN 55058 Spindeln
Morsekegelschaft '
\—> Driver for Collet Spindles
— ) Schaft fur Spannzangen
= ‘ == ==
E Joint %797
=—— Verbindungsstlck ’
1

Joint for ISO Spindles
Verbindungsstuck fur ISO Spindeln

]

Multispindle Head
Mehrspindelkopf

=
[
[
[
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SPINDLE SPEEDER - SC SERIES

SCHNELLLAUFSPINDEL - SC-SERIE

For drilling, light milling operations and for finishing Fiir Bohrungen, leichte Frasbearbeitungen und Schli-
on steel, aluminium, plastic and wood chten von Stahl, Aluminium, Kunststoff und Holz
Interchangeable shank Wechselbarer Kegelschaft

Verwendbar mit CNC- und
Usable on both CNC and conventional machine herkémmlichen Werkzeugmaschinen
tools

Hauptkorper aus warmebehandelter Stahllegierung
Heat-treated steel alloy main housing

KuhImittelzufuhr durch Anschlagstift
Coolant feed through stop-bar pin

S E -1 1 electric / elektro

Interchangeable Shank
Wechselbarer Kegel

Max. 44.000 RPM cont. / Dauernd
Max. 60.000 RPM cont. / Dauernd

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63

AR A v A W A SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100
|
: ERM
295 3,5kg  Weight / Gewicht
122 \ B
|
; RPM 44.000 60.000
: Hz 750 1.000
21 / \ Kw 1 1,6
7 Nm 0,2 0,2

ER11

MOTION LINE www.gisstec.com




SPINDLE SPEEDER - SC SERIES

SCHNELLLAUFSPINDEL - SC-SERIE

65+0.1

66—

P

=
ﬁ%# :

SCX-1 6 ceramic / keramisch

Max. 35.000 RPM
Max. 30.000 RPM cont. / Dauernd

=—— @100

@92

16.5 |

106 |

1%}

E 36
1]
=—032
60

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100

@92

165 |

10.6 /P

B

@107
Ie

114.5

@100

@92 —

I}
36.5

www.gisstec.com

=— @35

260

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

350 N 3,8 kg 1:4,8
SC-1 6 ceramic / keramisch

Max. 30.000 RPM
Max. 24.000 RPM cont. / Dauernd

S-16
Max. 24.000 RPM
Max. 20.000 RPM cont. / Dauernd

SK40/BT40 / CAT40 / HSK63
SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
350 N 38kg 148

SC '20 ceramic / keramisch

Max. 24.000 RPM
Max. 19.000 RPM cont. / Dauernd

S-20
Max. 19.000 RPM
Max. 15.000 RPM cCont. / Dauernd

SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
610N 4 kg 1:4,8

MOTION LINE

SCX-16-IK
with intemal cooling
mit Innenkihlung

SC-16-1K
with intemal cooling
mit Innenkihlung

SC-20-K
with intemal cooling
mit Innenkiihlung



SPINDLE SPEEDER - SC SERIES

SCHNELLLAUFSPINDEL - SC-SERIE

SC-25 ceramic / keramisch SCX'1 6'IK
80+0.1—— Max. 18.000 RPM w'r_th intemal 900|ing
Max. 15.000 RPM cont. / Dauernd mit Innenkihlung
6 S-25
f L Max. 15.000 RPM
Jf == 0 % T e Max. 12.000 RPM Cont. / Davernd
Fo121
' SK40 / BT40 / CAT40 / HSK63
7 11%& SK50 /BT50 / CAT50 / HSK100
1 @106 | - ‘ '
. % ER25
17 1y
12 Schubkraft ~ Gewicht  Ubersetzung
1 IR Thrust Weight Ratio
o4
278 - 630 N 8 kg 1:4,8
SC'32 ceramic / keramisch SC'32'IK
020 Max. 12.000 RPM Cont. / Daernd with intemal cooling
mit Innenkiihlung
S-32
6— Max. 10.000 RPM cont. / Dauernd

SK40 /BT40 / CAT40 / HSK63
SK50/BT50 / CAT50 / HSK100

Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio
900 N 8 kg 1:4,8
80+0
S-40 S-40-IK
SK50 / BT50 / CAT50 / HSK100 with intemal cooling
6 mit Innenkiihlung

ER40 | 10.000 RPM

Schubkraft  Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

1100 N 9,6 kg 1:4,8

MOTION LINE www.gisstec.com




SPECIAL HEADS - Z SERIES
SONDEARLOSUNGEN - Z-SERIE d

L.
L w

-8

-

7.

Special angle heads, multispindle heads, Sonderwinkelkopfe, -mehrspindel-kopfe,

spindle speeders and driven tools custom -schnelllaufspindel und angetriebene Werkzeuge
developed according to workpiece drawings entwickelt anhand Werkstiick-zeichnungen fiir
and machine specifications for drilling, tapping, Bohrungen, Gewindebohren, leichte und schwere
light milling, heavy milling operations Frasbearbeitungen

Examples: Beispiele:

Customise length and size Sonderléangen und -mafe

Increase torque for heavy operations by increasing Drehmoment erhéhen mit einem héheren Uberset-
input/output ratio zungverhaltnis

flir schwere Bearbeitungen

Increase speed for fine operations by decreasing

input/output ratio Geschwindigkeit erhdhen mit einem niedrigeren
Ubersetzun verhaltnis

Use a multiple number of linear or angled output

spindles Lineare oder abgewinkelte
Mehrspindeln einsetzen

Use a custom ouput, e.g. weldon, shell mill holder,

combi mill holder Verschiedene Abtriebsspindeln so wie Weldon, Auf-
steckfrasdorn, usw.

www.gisstec.com MOTION LINE




SPECIAL HEADS - Z SERIES

SONDEARLOSUNGEN - Z-SERIE

Special Milling and Drilling Head
Sonderbohr- und Fréaskopf

Automotive / Autoindustrie

SK40 DIN 69871
Max. 2.500 RPM

1x 311, 1 x D22 Output / Abtrieb

1:1 Ratio / Ubersetzung
70 x 134 x 222 Dimensions / Abmessungen
7 kg Weight / Gewicht

Angle Head with ISO 50 Output
Winkelkopf mit ISO 50 Spindelaufnahme

Machinery / Maschinenbau

SK50 DIN 69871
Max. 2.600 RPM

ISO 50 Output / Abtrieb

Steel / Stahl Main Housing / Gehause
1,5:1 Ratio / Ubersetzung

320 x 164 x 510 Dimensions / Abmessungen
102 kg Weight / Gewicht

2 Spindle Special Drilling Head
Sonderbohrkopf

Aerospace / Luftfahrtindustrie

Max. 2.000 RPM

2 x ER25 Output / Abtrieb

1:1 Ratio / Ubersetzung

120 x 420 x 210 Dimensions / Abmessungen
19 kg Weight / Gewicht

MOTION LINE www.gisstec.com




SPECIAL MULTISPINDLE HEADS - Z SERIES
SONDERMEHRSPINDELKOPFE - Z-SERIE d

4 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf

Engine Technology / Motortechnologie

SK50 DIN 69871
Max. 2.500 RPM

4 x ER25 Output / Abtrieb

1:1,7 Ratio / Ubersetzung

142 x 156 x 212 Dimensions / Abmessungen
13 kg Weight / Gewicht

4 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf

Valve Technology / Armaturtechnologie / Valf Teknolojisi

Transfer Machine / Transferanlage / Transfer Tezgahi
Max. 2.500 RPM

1x@6,3x35  Output/Abtrieb

1:1,9 Ratio / Ubersetzung
118 x 170 Dimensions / Abmessungen
4 kg Weight / Gewicht

7 Spindle Drilling and Chamfering Head
Mehrspindelkopf zum Bohren und Anfasen

Automotive / Autoindustrie
Max. 4.500 RPM

7 x HSK63A Output / Abtrieb

2:1 Ratio / Ubersetzung
460 x 603 x 250 Dimensions / Abmessungen
285 kg Weight / Gewicht

11 Spindle Fixed Drilling Head
Mehrspindelkopf mit 11 Spindeln

Automotive / Autoindustrie
Max. 1.900 RPM

11 x @12 Weldon Output / Abtrieb

1:2 Ratio / Ubersetzung
240 x 240 x 205 Dimensions / Abmessungen
17 kg Weight / Gewicht

www.gisstec.com MOTION LINE




DRIVEN TOOLS - D SERIES

ANGETRIEBENE WERKZEUGE - D-SERIE

For drilling, milling, tapping operations Fiir Bohrungen, Frasbearbeitungen und Gewindeschneiden
Axial, Radial, Tilting, Offset versions In Ausfiihrungen: Axial, Radial, Schwenkkopf, Achsversetzt
Internal cooling option Innenkiihlung als Option

Special driven tools on demand Sonderwerkzeuge auf Anfrage

For all common machine and turret types Fur alle gangigen Maschinen- und Revolvertypen

BARUFFALDI EMAG MAZAK
BIGLIA GOODWAY NAKAMURA
DMG MORI HAAS OKUMA
DOOSAN HWACHEON SAMSUNG
DUPLOMATIC HYUNDAI TAKISAWA
EMCO INDEX TRAUB

MOTION LINE www.gisstec.com




ANGETRIEBENE WERKZEUGE
DRIVEN TOOLS ¢ Gisstec

45° Fixed Angle Drilling and Milling Head
45° Festwinkel Angetriebener Bohr- und
Fréaskopf

90° Radial Driven Tool for FAMAR
90° Angetriebenes Werkzeug, Radial, fiir FAMAR

90° Radial Driven Tool
360° Indexable

90° Angetriebenes Werkzeug, Radial
360° Verstellbar

www.gisstec.com MOTION LINE




ANGEHRIEAEDRWERKIHGE- Z SERIES

‘ L[] ®
DRIMEGETRIEBENE SONDERWERKZEUGE - Z-SERIE & Gisstec

Reversed Drilling Driven Tool
Sonderbohrkopf

Automotive / Autoindustrie

VDI 30
Max. 4.000 RPM

ER20 Output / Abtrieb

Steel / Stahl Main Housing / Geh&use
1:1 Ratio / Ubersetzung

Extended Driven Tool
Verlangerter Bohr- und Fraskopf

Automotive / Autoindustrie

Max. 4.000 RPM

@6 Weldon Output / Abtrieb
1:2 Ratio / Ubersetzung
Steel / Stahl Main Housing / Gehause

3 Spindle Special Driven Tool
Axial Bohr- und Frdaskopf mit 3 Spindeln

Electronic / Elektronik | Elektronik

VDI 50

Max. 1.500 RPM

3 x ER25 Output / Abtrieb
1:1 Ratio / Ubersetzung

6 Spindle Axial Driven Tool
Axial Bohr- und Frdaskopf mit 6 Spindeln

Automotive / Autoindustrie

Max. 4.500 RPM

6 x HSK-C50 Output / Abtrieb
1:1 Ratio / Ubersetzung
Steel / Stahl Main Housing / Gehause

MOTION LINE www.gisstec.com




AGGREGATE HEADS FOR WOODWORKING - A SERIES
WINKELAGGREGATE ZUR HOLZBEARBEITUNG - A-SERIE d

For drilling, tapping and milling operations Fiir Bohrungen, Gewindebohren und Frasbearbeitun-
gen

90° fixed angle aggregates with 1 output, 2 outputs

and four outputs, tilting heads, fixed angle heads 90°-Winkelaggregate mit einer Spindel, zwei Spindeln
und vier Spindeln, verstellbarer Schwenkkopf und Ag-

Heat-treated aluminium main body gregate mit festem Winkel

Compact and light construction Hauptkdrper aus warmebehandelter Aluminiumlegier-
ung

Orientation ring and stop-bar pin 360° rotatable
Kompakte und leichte Bauform

Skalenring und Anschlagstift kbnnen um 360°

www.gisstec.com MOTION LINE




AGGREGATE HEADS FOR WOODWORKING - A SERIES

N~ ‘,
WINKELAGGREGATE ZUR HOLZBEARBEITUNG - A-SERIE & Gisstec

DIN 69893 HSK-F63

| ]
[suss]

AA-20
HSK-F63 /1S030

| Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
Thrust Weight Ratio

145 Disc Milling Cutter
Scheibenfraser
Daire Testere

GTH ! 5,5 kg 1:1,5

=1 (7))
| s [\

53 ~—35—+—35—

DIN 69893 HSK-F63 AD-20-32

ﬂ_" # \ ‘ HSK-F63

L1T=120 = 15.000 RPM
| = ER20 + ER32
L2=145 ‘

Disc Milling Cut
“Scheibeniraser m‘ il L+ =120
Daire Testere 1:1,5 Ratio/Ubersetzung
~O 6,5 kg  Weight/ Gewicht
AR\
@50 'A_‘L‘\\\‘\\ |
! | I 25t 5 (D= ¥ @50
30 T v Heat Sensor L. =145
‘Warmesensor
1= Is Sensérd S 1:1,5 Ratio/Ubersetzung
( i 7 kg Weight / Gewicht
ER20 | 79 77 ER32
DIN 69893 HSK-F63 A4 20
) HSK-F63
Li=145
| — - 9.000 RPM
L2=235 70 AN 4 x ER20
Disc Milling Cutter \
Scheibenfraser
Daire Testere L1 =145

6

1

250
‘ 25%1. 9 \ L.=23
o7, 5J: = / 2=235 o
Es 1:1,5 Ratio/ Ubersetzung

Y — 74 119 8,8 kg  Weight/ Gewicht
: 86 l 85.5
ER20 ER20

1:1,5 Ratio/ Ubersetzung
6,5 kg  Weight / Gewicht

MOTION LINE www.gisstec.com




AGGREGATE HEADS FOR WOODWORKING - A SERIES
WINKELAGGREGATE ZUR HOLZBEARBEITUNG - A-SERIE d

DIN 69893 HSK-F63
e [T
= =§ - [ HSK-F63 / ISO30
Disc Milling Cutter ‘ ‘ ‘ ‘
Scheibenfraser [ | |
Daire Testere
5.000 RPM
o575 @30 h6
Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
[—55—— / Thrust Weight Ratio
—I]
@300 | ], L} la 75kg 21
| S\
—L Heat Sensor 39
YS\I‘asrren: ssssss l
42 ——42—
75 56—
103
DIN 69893 HSK-F63 ‘
|
HSK-F63 / ISO30
l Y T 109
o845 | ] 9.000RPM
Qg:)
'l;l ! et Sensor Schubkraft ~ Gewicht Ubersetzung
O Warmesensor Thrust Weight Ratio
2 4 Isi Sensori
) oo 3535 42kg 11
/ Disc Milling Cutter
Scheibenfraser
Daire Testere
&,
N %%
%0 P %
DIN 6989% HSK-F63
T AT-20
‘ HSK-F63
ER20
115 12.000 RPM

1:1,5 Ratio/ Ubersetzung
4,3kg  Weight/ Gewicht

|
LLad

15.000 RPM
1:1 Ratio / Ubersetzung
6 ‘ ‘ Disc Milling Cutter X X
]_”E - Scheibeniraser 4,4kg Weight/ Gewicht
23 Daire Testere
I I
’—4 | 11
T
ERoo T TM25x1.5
@30 h6

www.gisstec.com MOTION LINE




TECHNICAL INFORMATION . L
& Gisstec

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Input Schaft
Antriebskegel

Stop Bar Pin
Anschlagstift

360° Rotation with Orientation Ring
360° Verdrehung mit Skalenring

Body

Gehause \l :

+90° Rotation for GT Series
+90° Verdrehung fiir GT-Serie

Output Spindle
Abtriebsspindel

Conical Stop Bar Pin
Konischer Anschlagstift

Pick-up Station for GA-X
Aufnahmevorrichtung fiir GA-X

HSK63 Output
HSK63 Abtrieb

Pick-up Station for GA-X
Aufnahmevorrichtung fir GA-X

MOTION LINE www.gisstec.com




TECHNICAL INFORMATION - STANDARD STOP BLOCK INSTALLATION
TECHNISCHE INFORMATIONEN - STANDARD STOP-BLOCK MONTAGE

G1/8

www.gisstec.com

Centre Hole
Zentrale Bohrung

Angle heads are supplied optionally with a
standard stop block or a custom-made stop
block to be installed on the spindle nose:

Check H Dimension
Using the formula H - A = P calculate plate
thickness (P)
- if P < 5 make the thickness of
supplied plate smaller
- if P > 5 produce and use a
thicker plate

Mount the stop-block -and the plate if
necessary- to the spindle nose on the opposite
side of the ATC arm

Spindle Nose Plate (P) 5mm
Spindelnase Platte (P) 5mm
H SK40/SK50  12mm
CAT40/CAT50 12mm
BT40 6 mm
HSK63 5mm

N

Screw Solution
Montage mit Schraube

Winkelkopfe werden optionell mit einem Standard-
Stop-Block oder einem maRgefertigten Stop-Block
geliefert, der an die Spindelnase montiert wird:

MalR H kalkulieren

Mit der Formel H -A =P

Plattenhéhe (P) ausrechnen

-wenn P < 5, die Hohe von
gelieferter Platte verringern

-wenn P > 5, eine hohere Platte
fertigen und einsetzen

Stop-block und wenn nétig die Platte an
die Spindelnase gegenuiber automatischen
Werkzeugwechslers montieren

HSK100

2 mm

—

MOTION LINE



TECHNICAL INFORMATION - CONICAL STOP BLOCK INSTALLATION

TECHNISCHE INFORMATIONEN - KONISCHER STOP-BLOCK MONTAGE

%m @10,5
100 /
44 G1/8 ﬁ

20°

LI | | B

RO5 R133 <295

3
5| Lo | .
20 ﬁ ‘ % Dowel Pins
27 Centre Hole Spannstift
\L Zentrale Bohrung
Angle heads are supplied optionally with a Winkelkopfe werden optionell mit einem Standard-
standard stop block or a custom-made stop Stop-Block oder einem maRgefertigten Stop-Block
block to be installed on the spindle nose: geliefert, der an die Spindelnase montiert wird:
Check H Dimension MaR H kalkulieren
Using the formula H - A = P calculate plate Mit der Formel H -A=P
thickness (P) Plattenhohe (P) ausrechnen
- if P < 5 make the thickness of -wenn P < 5, die Héhe von
supplied plate smaller gelieferter Platte verringern
- if P > 5 produce and use a -wenn P > 5, eine héhere Platte
thicker plate fertigen und einsetzen
Mount the stop-block -and the plate if Stop-block und wenn nétig die Platte an
necessary- to the spindle nose on the opposite die Spindelnase gegenuber automatischen
side of the ATC arm Werkzeugwechslers montieren
_ Theoretical dimension to verify D;;‘g’s:\:;?f:

Theoretische Dimension zu verifizieren

== M10 Plate

. / . . \ . Platte
! ' |
22mm / \ L | (&) | |~ Stop Block
228 *%@* Conical stop bar pin (+/- Tmm adjustable)
B Konischer Anschlagstift (+/- 1Tmm verstellbar)
Machine Spindle Nose 5 J
Spindelnase %. .

| Tl_l_
Set Screw to adjust stop bar pin (+/- Tmm) I—g#
e )

Stellschraube zur Einstellung des Anschlagstiftes (+/- Tmm)
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